Prowadnik do ostrzenia nozy strugéw i dlut MKII firmy Veritas,
numer katalogowy produktu 05M09.01

Instrukcja obslugi

Uwaga: Prosimy zachowa¢ oryginalng (jez. angielski) instrukcje obstugi prowadnika dotaczona do
produktu, ze wzgledu na to, Ze niniejsza instrukcja odnosi si¢ do rysunkow tam zamieszczonych.

Opis produktu.
Prowadnik MKII firmy Veritas stuzy do ostrzenia nozy strugéw i dhut ptaskich o szerokosci do 72

mm i grubo$ci do 13 mm. Do ostrzenia innych narzedzi (np. dtut waskich, gniazdowych, sko$nych
itd.) stuza inne produkty firmy Veritas i specjalne przystawki do nich. Prowadnik MKII pozwala
takze na wykonanie mikrofazy (patrz dalsza cz¢$¢ instrukc;ji).

Prowadnik sktada si¢ z a) korpusu i b) przyrzadu do ustawiania katéw (patrz rys. nr 2 oryginalnej
instrukcji). Prowadnik wykonany jest ze stopu cynku i aluminium (korpus prowadnika i przyrzad
do ustawiania kata), stali ($ruby) oraz mosiadzu (rolka prowadnika i nakretki radetkowane)

Przechowywanie i konserwacja.

Prowadnik wykonany jest z materialéw odpornych na korozj¢ metali. Powinien by¢ jednak w miarg
mozliwosci osuszony po kazdym uzyciu i przechowywany w suchym miejscu. Konserwacji
wymaga jedynie rolka wykonana z mosiadzu, ktora jest najbardziej narazona na kontakt z woda
stosowang do kamieni/papieréw S$ciernych i ktorg nalezy okresowo smarowac aplikujac oliwke
techniczng do miejsc pokazanych na rysunku nr 15 oryginalnej instrukcji obstugi.

Uwaga: mosi¢zng rolk¢ prowadnika nalezy rowniez nasmarowaé przed pierwszym uzyciem
prowadnika.

Uzywanie prowadnika.

1. Tylna cze$¢ narzedzia tnacego (noza struga, diuta) powinna by¢ ptaska, zwlaszcza w czesci
ostrza narzedzia (pokazanej na rysunku nr 2 oryginalnej instrukcji - ,,polished area”). Jesli nie jest,
nalezy jg doprowadzi¢ do takiego stanu za pomocg odpowiedniego kamienia lub papieru $ciernego
(wodnego). Do celu wyplaszczenia tylnej powierzchni wystarczy kamien o granulacji ok. 1000
(oraz granulacji ok. 4000 do polerowania)

2. Wybor kata ostrzenia.

Prowadnik pozwala na ustawienie 3 zakresow kata ostrzenia (patrz rysunek nr 3 oryginalnej
instrukcji). Sg one oznaczone na zacisku prowadnika kolorami: czerwony (pozycja 1, dla katow
powyzej 40 stopni), zotty (pozycja 2, dla katow od 15 do 40 stopni) i zielony (pozycja 3, do
wykonywania przeciwfazy). Aby przestawi¢ zacisk do zadanej pozycji, nalezy odkrgci¢ mosiezng
srubg z nylonowa podktadks, ustawi¢ docisk w okreslonej pozycji i dokrecié¢ srubg.

Orientacyjne katy ostrza wynosza:

ponizej 15 stopni: dla przeciwfazy (faza na tylnej powierzchni narzedzia);

15-20 stopni: dla wigkszosci dlut do migkkiego drewna: ptaskich stolarskich, skosnych, nozy
strugdw z niskim katem, strugéw z nozem skosnym;

20-25 stopni: dla wigkszo$ci dlut do drewna twardego: ptaskich stolarskich, nozy strugéw z niskim
katem;

25-30 stopni: dla wigkszosci dhut stolarskich, gniazdowych, ciesielskich, wigkszos$ci nozy do
strugoéw (spustnikow, gtadzikéw) oraz osnikow;

30-35 stopni: dla narzgdzi do uzytku w twardym drewnie, drewnie z s¢kami;

35-40 stopni: dla dtut do prac cigzkich, np. gniazdowych, zwlaszcza z kruche;j stali;

powyzej 40 stopni: dla nozy strugéw skrobakéw, dla nozy strugdéw gladzikow z faza do gory, do
zawitych/zmiennych stojoéw, pracy krotkim widrem.



3. Mocowanie przyrzadu do ustawiania kata.
Przyrzad do ustawiania kata zapewnia utrzymywanie narz¢dzia pod zadanym katem oraz
prostopadle do osi prowadnika.

Aby potaczy¢ przyrzad z korpusem prowadnika nalezy poluzowa¢ mosi¢zng nakretke przyrzadu i
nasuna¢ go na prowadnik (na tym etapie nie dokrecamy nakretki).

Nastgpnie nalezy ustawi¢ szeroko$¢ narzedzia, ktére bedziemy ostrzy¢. Na prowadniku znajduje
si¢ calowa podziatka (kreska co Y4 cala — 6mm). Nalezy zrowna¢ znak na przyrzadzie z wlasciwa
kreska na podziatce prowadnika oznaczajgca przyblizong szeroko$¢ ostrzonego narzedzia, np. 11 %
cala).

Po ustawieniu szeroko$ci narzedzia nalezy unieruchomié przyrzad, dokrecajac nakretke (tylko
palcami). Minimalny ruch przyrzadu po dokrg¢ceniu nakretki jest naturalny.

Teraz nalezy ustawi¢ na przyrzadzie zadany kat ostrzenia. W tym celu nalezy odkrgci¢ nakretke
ogranicznika na przyrzadzie, ustawi¢ ogranicznik w zadanej pozycji (w odpowiednie wglebienie w
przyrzadzie), po czym dokreci¢ nakretke.

4. Mocowanie narzg¢dzia tngcego w prowadniku.

- Poluzuj nakretki mosi¢zne prowadnika

- Wsun narzedzie — n6z do struga, dtuto, itd. (ptaska strong do dotu) do momentu az oprze si¢ ono o
ogranicznik (jak na rys nr 5 oryginalnej instrukcji) i unieruchom narzedzie nakretkami (dokrecaj
nakretki dos¢ mocno ale tylko palcami).

Uwaga: Dokrecaj nakretki rownomiernie z takg sama sita, nierowne ich dokrgcanie moze
spowodowac¢ zakleszczenie si¢ nakretek lub elementu mocujacego narzedzie.

Po zamocowaniu narzg¢dzia nalezy odlgczy¢ przyrzad do ustawiania kata od prowadnika. W tym
celu nalezy poluzowaé nakretke mocujaca przyrzad 1 wysuna¢ go z prowadnika. Po odlaczeniu
przyrzadu nalezy upewni¢ sig, ze narzedzie jest wcigz poprawnie zamocowane w prowadniku i nie
przemiescito si¢ podczas zdejmowania przyrzadu do ustawiania kata.

5. Ostrzenie.

Przesuwaj prowadnik z narzedziem po kamieniu/papierze wodnym ruchem posuwisto-zwrotnym,
starajac si¢ wykorzystac catg powierzchnie kamienia. Wtasciwg site docisku narzedzia do kamienia
nalezy ustali¢ eksperymentalnie, w zaleznosci od rodzaju stali, wielkosci ostrza itd. Dbaj o
ptaskos¢ kamienia/powierzchni po ktorej przemieszcza si¢ narzedzie i rolka prowadnika.

6. Wykonanie mikrofazy.

Mikrofaza jest matg fazg pomocnicza narzedzia tnacego, rdézniaca si¢ katem od fazy glownej o 1-2
stopnie (patrz rysunek nr 8 oryginalnej instrukcji). Wykonanie mikrofazy pozwala na mniejsza
ilo$¢ pracy przy doostrzaniu narzedzia, gdyz ostrzy/poleruje si¢ wowczas tylko mikrofaze a nie
calg fazg gtowna noza/dhuta.

Aby wykona¢ mikrofaze, nalezy a) odciagnac¢ i b) przekreci¢ uchwyt mikrofazy (pokazany na rys.
nr 9 oryginalnej instrukcji) do pozycji ,,godzina 6. Kat ostrzenia zmieni si¢ wtedy o 1-2 stopnie.
Aby powroci¢ do ostrzenia fazy glownej narzedzia, uchwyt mikrofazy musi zosta¢ ustawiony
ponownie w pozycji ,,godzina 12”.

Uwaga: Mikrofaza moze by¢ nier6wna, tj. nieco wigksza w jednym koncu niz w drugim, jak na
rysunku ponizej. Nie jest to wadg prowadnika, nie wplywa na geometri¢ ostrza i pozwala na
normalng pracg narzedziem.




